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LUFTBLASEN GEGEN ABLAGERUNGEN: VOLLAUTOMATISCHES
REINIGUNGSGERAT NUTZT RAMPLINGVERFAHREN UND ENTFERNT
RUCKSTANDE IN DER HALBEN ZEIT

Kiihlkanalreinigung bei Druckgusswerkzeugen

Lesedauer: 6 min | Bildguelle: www.wattec.de

Integrierte Ausblasfunktion erspart zusatzliche Arbeitsschritte nach der Spiilung

Moderne Druckgusswerkzeuge sind hochkomplexe Systeme mit hohem wirtschaftlichem Wert.
Betriebsunterbrechungen, Qualitatsmangel im Gussprozess sowie verlangerte Zykluszeiten wirken sich negativ
aus und sind deshalb zu vermeiden. Dies gilt auch fir die im Gusswerkzeug integrierten
Fliissigkeitskiihlsysteme. In den Kiihlkanidlen der Werkzeuge konnen Ablagerungen aus Kalk, Kommosion und
sonstigen Verschmutzungen zu Querschnitisverengungen fithren. Der Wirkungsgrad der Kiihlung wird dadurch
verringert, Energie- und Betriebskosten steigen; ebenfalls kann sich bakteriell bedingter Schleim bilden. Eine
weitere Folge: die Qualitdt des Druckgussteils sinkt, hohere Ausschussmengen und Beschadigungen der
Werkzeugformen sind die Konsequenzen. Wirkungsvolle Abhilfe schafft die Generation 4.2 des in der
Kunststoffspriiztechnik bereits bewihrien Dreyproper, eine weitere Entwicklung der wattec GmbH. Das mobile
Reinigungsgerat wird bereits erfolgreich bei der Schweizer DGS Druckguss Systeme AG zur Spiilung der
Kiihlkanale eingesetzt und bewiahrt sich dort im taglichen Einsatz.

<JUnsere Kunden legen gréBten Wert auf eine konstant hohe und gleichbleibende Gussqualitét, und diesen
Qualitdtsstandard miissen wir auch dauerhaft sicherstellen”, so Herr Dipl.-Phys. Joachim Rohmann, Geschaftsfiihrer der
wattec GmbH. Um den anspruchsvollen Kundenanforderungen aus der Automobilbranche gerecht zu werden, ist es fir
das in St. Gallen ansissige Unternehmen unerlasslich, den gesamten Druckgussprozess stets stabil und unter Kontrolle
zu halten. Dazu gehort auch die regelmé&Bige Reinigung der Druckgusswerkzeuge und deren Kithlkanéle. In den
Leitungen bildet sich im Laufe der Zeit durch Korrosion und Kalkablagerungen eine Schicht, welche eine effiziente
Kiihlung verschlechtert. Der Dreyproper 4.2 arbeitet nach der ,Rampling-Methode®. Dabei werden mithilfe einer Pumpe
vollautomatisch Luftblasen unterschiedlicher GréBe und Harte in wechselnden Zyklen in den Kiihlkanal eingeblasen.
Dieser Vorgang unterstiitzt die nicht ausreichende chemische Reinigung, die Kalk- und Rostablagerungen zwar angreift,
aber nicht vollsténdig entfernen kann.

MNachhaltige und effiziente Reinigungsmethode steigert die Kiihlleistung in den Druckgussformen

Die Druckguss Systeme AG hatte in der Vergangenheit immer wiederkehrende, groBe Probleme mit der unzureichenden
Wasserqualitét und einem hohen Verschmutzungsgrad der Kiihl- und Temperierkreisldufe. Verstérkt wurde der Effekt,
wenn die jeweilige Gussform iiber langere Zeit in der Serienfertigung eingesetzt oder infolge einer Uberholung fiir eine
gewisse Zeit auBer Betrieb war. Die Ablagerungen bzw. Korrosionserscheinungen fihrten zu verstopften Filtern und
Pumpen in den Heizgerédten. ,Das Ziel war es, diese beiden Problematiken grundsétzlich in den Griff zu bekommen. Uns
war es wichtig, vor allem eine nachhaltige und effiziente LGsung zu installieren, durch die wir stets iiber einsatzbereite,
saubere Druckgussformen verfiigen®, erlautert Herr Mark Lewis Project Manager System Planning. Um dem
Unternehmen die Moglichkeit zu geben, sich von der Leistungsfahigkeit des Dreyproper 4.2 zu iiberzeugen, wurde das
Reinigungsgerit zundchst im Rahmen einer langeren Testphase von der wattec GmbH zur Verfligung gestellt. Diese
konnte nach acht Wochen mit einem durchweg positiven Ergebnis abgeschlossen werden. Dabei zeigte sich auch der
Vorteil, dass in diesem kundenspezifischen Fall bis zu zwélf Kithlkanéle gleichzeitig anschlieBbar sind. Der
Reinigungsprozess konnte insgesamt um bis zu 50 % beschleunigt werden und stellt fiir das Unternehmen einen
deutlichen Mehrwert dar. Bereits nach dem ersten Durchlauf war klar erkennbar, dass fast alle Ablagerungen und
Verschmutzungen durch den Dreyproper 4.2 entfernt wurden. Dariiber hinaus wurde der Fliissigkeitsdurchfluss deutlich
gesteigert, wodurch eine bessere Kiihlleistung in den Druckgussformen erzielt wird.



Der Einsatz des neuen Reinigungssystems ermoglicht einen
kostenoptimierien und stabil ablaufenden GieBprozess

Ein grundlegender Vorteil des Reinigungsgerats besteht darin, dass die
verschiedenen Splilprozesse vollautomatisch ablaufen und nur wenige manuelle
Eingriffe erforderlich sind; der zeitintensive Arbeitsaufwand im Vorfeld und in der
Nachbereitung wird so auf ein Minimum reduziert. Zusatzlich verfligt der
Dreyproper 4.2 tber eine integrierte Ausblasfunktion. Die Kiihlkanale k6nnen
nach Abschluss des Reinigungszyklus direkt mit Druckluft ausgeblasen werden.
Ein separater Arbeitsschritt, der bislang nach dem Abhangen des
Reinigungsgerats erforderlich war, entfallt somit — was den Reinigungsprozess
weiter vereinfacht und Zeit spart. Bei der Schweizer DGS Druckguss Systeme AG
wird mittlerweile nach jedem GieBlos ein Reinigungszyklus durchgefiihrt.

39 Dipl. Phys. Joachim Rohmann, ist
Geschéaftsfiihrer der wattec GmbH mit Sitz

Durch die Spuilung mit unserem Reinigungsgerat kann ein konstanter in Langenau. Das Unternehmen ist auf die

Flussigkeitsdurchfluss garantiert und ein optimaler Kihl- bzw. Warmeabtransport
innerhalb der Form gewahrleistet werden®, erklart Dipl.-Phys. Joachim Rohmann,
Geschéftsfuhrer der wattec GmbH.*

Kihl- und Trinkwasseraufbereitung
spezialisiert.

Dadurch wird ein gleichméBiger Warmehaushalt der Form sichergestellt, was zur Stabilisierung des gesamten
Druckgussprozesses beitrdgt. Ebenfalls konnten die Reinigungszyklen der Filter drastisch reduziert werden. Im
Dreischichtbetrieb war bislang ein Austausch in jeder Schicht notwendig. Mittlerweile erfolgt ein Wechsel nur noch im
Wochenrhythmus oder seltener, was zu einer spiirbaren Senkung der Betriebskosten fiihrt. In der Folge konnten die
Stillstandzeiten verringert, die Unterbrechungen wahrend der Schicht fiir den Maschinenfiihrer reduziert und somit die
Produktivitat erhiéht werden. Ein weiterer, nicht zu unterschitzender Vorteil sind die kompakten Abmessungen von etwa
1200 x 810 x 1025 mm (L x B x H) sowie das vergleichsweise geringe Leergewicht von 150 kg beim Dreyproper 4.2.
Diese Eigenschaften ermaglichen einen flexiblen Einsatz selbst in Betriebshallen mit eingeschrénktem Platzangebot.
Zusammenfassend bietet der Einsatz des Dreyproper 4.2 der wattec GmbH zahlreiche Vorteile: eine spiirbar verbesserte
Kihlleistung der Druckgusswerkzeuge durch eine effiziente Reinigung, deutlich reduzierte Filterwechselintervalle und
eine gesteigerte Produktivitat. Die integrierte Ausblasfunktion eliminiert zusétzliche Arbeitsschritte — eine nachhaltige
Lésung, die sowohl technisch als auch wirtschaftlich Giberzeugt und sich im alltédglichen Reinigungseinsatz bereits
bewdhrt hat.

Die heutige DGS Druckguss Systeme AG nahm ihren Ursprung im Jahr 1950 als Biihler AG in St. Gallen-Winkeln. 1999
erfolgte die Ubernahme durch die Firma Von Roll. Im Jahr 2003 ging daraus die DGS Druckguss Systeme AG hervor, mit
Hauptsitz in 5t. Gallen-Winkeln in der Schweiz. Das Unternehmen hat sich auf die Herstellung von hochwertigen
Druckguss-Bauteilen aus Aluminium und Magnesium, vorwiegend fir die Automobilindustrie, spezialisiert. Mit insgesamt
funf Produktionsstandorten in drei Léndern — der Schweiz, Tschechien und China — ist das Unternehmen weltweit
ausgerichtet und stets nah am Kunden.

Die wattec GmbH wurde 2008 gegriindet und ist auf die Behandlung und Aufbereitung von Kiihl-, Kessel-, Befeuchter-
und Trinkwasser spezialisiert. Am Standort im schwéabischen Langenau entwickelt der Betrieb mit funf Mitarbeitern
Chemikalien, Programme und Anlagen zu Filtrierung, Enthértung und Umkehrosmose, die der Wasser- und
Energieeinsparung sowie dem Umweltschutz dienen. Die Produkte finden in fast allen Bereichen der Industrie und
Wirtschaft Anwendung und tragen in den Unternehmen zur nachhaltigen Optimierung des Betriebsablaufes, zur
Erhohung der Wirtschaftlichkeit und zur Produktivitatssteigerung bei.

Quelle: www.abopr.de
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